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プレス加工により鋼板を円錐

形状に丸め端部を溶接する。
丸めた材を平面に対して

放射状に並べていく。
構造を補強する円盤と材の

端部をそれぞれ溶接する。

上に同じ材を重ね、

それぞれ溶接する。

Process

断面図　S=1/100

鋼板もしくは木質板材から

必要部材を切り出す。


